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WELLENBEARBEITUNG IN JEDER LOSGRÖSSE

Neue Möglichkeiten.

MiniTec ist Ihr kompetenter Partner, wenn es um  Lineartechnik geht. Dabei 
umfasst unser Leistungsspektrum nicht nur die Umsetzung einsatzfertiger 
Linearsysteme, sondern auch die Bearbeitung gehärteter Präzisionswellen 
in den vier Bereichen Zuschnitt, Axial- und Radialbearbeitung sowie Fräs-
bearbeitung.

Unsere Fertigung ist hierfür mit modernster Technik ausgestattet. Neueste 
CNC-Maschinen, ständige Weiterbildung unserer Mitarbeiter und ein umfas-
sendes Qualitätsmanagement sind die Basis für Präzision, Wirtschaftlichkeit 
und sichere Termineinhaltung.

Durch ein neues Dreh-Fräszentrum mit Stangenlader sind ab sofort auch 
Losgrößen von mehreren tausend Stück möglich. Damit ist MiniTec Ihr 
leistungsstarker Partner für Wellen vom Einzelauftrag bis zur Großserie –  
für jede Anforderung steht das optimale Equipment zur Verfügung. 

Für weitere Details sowie ein individuelles Angebot sprechen Sie uns ein-
fach an unter Tel. 06373/81270 – wir freuen uns auf Sie! 

Bester Service.

	�Kurzfristige Angebotsabgabe i.d.R. 
innerhalb eines Werktages

	�Technische Machbarkeitsprüfung
	�Kompetente Beratung 
	�Taggenaue Angabe des Versand-

datums in der Auftragsbestätigung
	�Große Termintreue
	�Höchste Präzision und Qualität

	�9-Achs-Multitaskingbearbeitungszentrum, optimiert für  
kombinierte Dreh- und Fräsarbeiten

	Automatische Zu- und Abführung
	Bearbeitung an Wellen von Ø 5 bis 50 
	 mm möglich 
	�Maximale Fertigteil-Länge: 1.200 mm
	�Losgrößen bis zu mehreren tausend Stück
	�Höchste Genauigkeit (Bearbeitung in einer Aufspannung)
	�Werkzeugmagazin für 70 Werkzeuge

	�Werkzeugrevolver mit 18 Werkzeugen, aufrüstbar  
bis zu 36 Werkzeugen

	�Kurzfristige und flexible Auftragsabwicklung
	�Schneller Werkzeugwechsel der Motofrässpindel:  

ca. 7 Sekunden Span-zu-Span-Zeit

Technische Daten des neuen Dreh-Fräszentrums
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